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ST02 A39-A

Wydanie
E Dane Techniczne

Odczyt Cyfrowy VISION 900

GENERALNA CHARAKTERYSTYKA

¢ Nowoczesny i funkcjonalny odczyt cyfrowy o kompaktowej

konstrukcji dla systeméw absolutnych i przyrostowych
e Wyposazony w nowy Absolute Warning System (AWS).
AWS gwarantuje cigglg poprawnos¢ wyswietlanych pozyciji
i informuje operatora o wszelkich nieprawidtowosciach
w dziataniu. Uzytkownik moze kontynuowaé obrébke lub, na
podstawie wyswietlonego komunikatu o btedzie,
interweniowac aby przywroci¢ prawidtowe dziatanie systemu.
o Wejsciowe sygnaty enkodera: absolutne (protokét SSI) lub

przyrostowe.

e Kolorowy ekran dotykowy 5,7 cala, panel LCD TFT
z podswietleniem LED umozliwiajgcy wyswietlanie do 4 osi.

e CANbus i RS-232

ABSOLUTE WARNING
SYSTEM _

e Graficzna wizualizacja wykonania funkciji.
¢ Diagnostyka odczytow i enkoderow. Czytanie zakodowanych indekséw referencyjnych.
¢ Uniwersalne oprogramowanie dla kazdego rodzaju obrabiarek; aktualizacje przez port szeregowy. 1000 blokéw pamieci.

e Rozdzielczosci do 0,1 ym.

e Mozliwos¢ podtaczenia do modutu zewnetrznego cyfrowego (do 8 wyjs¢ przekaznikowych) lub analogowego (stata
predkosé obrobki powierzchniowej).
e Opcja: wersja podtynkowa (na panelu).

CHARAKTERYSTYKA MECHANICZNA | ELEKTRYCZNA

Dostepna rozdzielczos¢

1000 - 500 - 200 - 100-50-20-10-5-2-1-0,5-0,2-0,1 ym *
1°-0,5°-0,2°-0,1°-0,05°-0,02° - 0,01° - 0,005° - 0,002° - 0,001°

Wyswietlacz

Kolorowy wyswietlacz LCD TFT 5,7 cala (14.478 cm) z podswietleniem LED

Sygnatly wejsciowe enkodera
przyrostowego

2 przebiegi prostokatne z przesunigciem fazowym 90 ° + 5 ° + zsynchronizowany
indeks 5 Vdc Catkowity pobdr pradu przez enkoder: 750 mA MAX

Maksymalna czestotliwos¢
wejscia

300 kHz

Sygnat wejsciowy enkodera
absolutnego (SSI)

R5-422 -zegar, zegar, dane, dane

Zasilanie

230 Vac + 10% - 50/60 Hz / 110Vac+10% -60Hz / 24 Vac+ 10% - 50/60 Hz

Zuzycie pradu

60 mAwmax (230 Vac) / 120 mAwmax (110 Vac) / 500 mAwax (24 Vac)

Ztacza D-SUB 9p F (osie), D-SUB 9p M (RS-232, CAN bus, Touch Probe), USB-B (USB)
Pamiegé Trwala dla konfiguraciji i funkcji specjalnych

Stopien ochrony (EN 60529) IP40 IP 54 z dostarczong plastikowg ostong

Temperatura pracy 0°C+50°C

Temperatura przechowywania -20°C+70°C

Waga 11209

Wersja Standardowa lub panelowa

Opcje Interfejs CAN dla RB900

* Rozdzielczo$¢ 0,1 um jest dostepna tylko dla dlugosci pomiarowych ponizej 1600 mm.
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PARAMETRY ENKODERA ABSOLUTNEGO (SSI)
Czestotliwos¢ zegara 125/ 250 /500 kHz
llos¢ bitéw pozycyjnych 8-32 bity
Kod wyjscia Binarny, Gray
Opcjonalne bity Bit Parity, bit btedu
FUNKCJE
ODWROCENIE KIERUNKU ZLICZANIA F 64 KOLNIERZ OKRAGLY
ODNIESIENIE ZEROWE SKALI (REF) F 66 SPECJALNY KOtNIERZ OKRAGLY
SAMO-TESTOWANIE F 68 PODZIALKA O STALYM NACHYLENIU
ABSOLUTNE / PRZYROSTOWE ZLICZANIE F 69 SYGNAL OSIAGANIA ZERA
RESET / NASTAWIENIE POZYCJI F 70 PROGRAMOWANIE BLOKOW PAMIECI
KONWERSJA MM / CALE F72 CENTROWANIE OKREGU
OBLICZANIE PUNKTU SRODKOWEGO F74 ODBICIE LUSTRZANE
FO CZYSZCZENIE PAMIECI F 78 WYSWIETLANIE WSPOECZYNNIKA SKALI
F9 USTAWIANIE ODSTEPU LINI WYDRUKU F 80 WYSWIETLANIE SZYBKOSCI OSI
F 26 STALA PODZIALKA SKALI F 82 BUCZEK WEACZONY / WYLACZONY
F 28 SPRZEZENIE OSI F 89 DIAGNOSTYKA URZADZENIA
F 30 KOREKTA LINIOWA F1-F8 | WYWOLANIE FUNKCJI SPECJALNYCH
F 31 KOREKTA NIELINIOWA HELP POMOC ONLINE
F 32 WSPOLCZYNNIK SKALI INFO INFORMACJA O KONFIKURACJI
URZADZENIA
F 34 KONWERSJA PROMIEN / SREDNICA TOOLS | 100 POPRAWEK NARZEDZIOWYCH
F 36 ZMIENNA ROZDZIELCZOSC ORG 100 PUNKTOW REFERENCYJNYCH OSI
F 37 CZYTANIE STOPNI SEXAGESIMAL CALC KALKULATOR
F 38 ODCZYT KATOWY CRONO | STOPER
F 44 OBLICZANIE STOZKOW F 98718 | USTAWIENIE RODZAJU SZYBKOSCI
F 46 AUTOMATYCZNE OBLICZANIE STOZKOW OBROTOWEJ WRZECIONA
F 48 OBLICZANIE GWINTU F 98757 | SONDA DOTYKOWA
F 50 OBLICZANIE WAGI MATERIALU F 98760 | KONFIGURACJA WYSWIETLANIA OSI
F 52 OBLICZANIE SZYBKOSCI PERYFERYJNEJ | F 98762 | WYBOR JEZYKA
F 54 OBLICZANIE SZYBKOSCI KATOWEJ F 98771 | KONFIGURACJA PARAMETROW SSI
F 55 ZEZWOLENIE NA AUTOMATYCZNA
TRANSMISJE POZYCJI

WYMIARY
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W wersji do montazu panelowego szablon do wiercenia 271x187 mm.
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| KOD ZAMOWIENIA
WYSWIETL. OSIE y
MODEL OSIE WEJSCIOWE MASZYNA ZASILANIE WERSJA ROZDZIELCZOSG OPCJE
VI9 3 3 TO 230V 0 1 2
2 =2 osie 2 =2 osie IN = GENERIC 230V = 230Vac 0 = standard 1K =1000 pm 2 = wejécia SSI
3 =3 osie 3 =3 osie (nieokreslona) 110V = 110Vac 1 = panelowa 10 =100 ym 3 = wejsciaSSI
4 = 4 osie 4 =4 osie TO = tokarka 24V = 24Vac 100 =10 pm +interfejs CAN*
FR = frezarka 1 =1pm
FV = frezarka 0,1 =0,1 ym

pionowa
FT = frezarka

poprzeczna
AL. = wiertarka

(*) tylko z
RB900

Przyktad: ODCZYT CYFROWY VI933 TO 230V 012

Produkt moze by¢ poddany modyfikacji przez producenta bez wczesniejszego powiadomienia.
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